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КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ CBN 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ i-Xmill 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ i-SMART 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ Х5070 ИЗ НАНОЗЕРНИСТОГО ТВ~РДОГО СПЛАВА 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 4G Mill ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ X-POWER ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ ТitaNox-POWER ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ JET-POWER ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА И ПОРОШКОВОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ V7 PLUS ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ ALU-POWER НРС ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ ALU-POWER ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА И ПОРОШКОВОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ D-POWER ДЛЯ ГРАФИТА ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА (С АЛМАЗНЫМ ПОКРЫТИЕМ) 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ D-POWER CFRP ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА (С АЛМАЗНЫМ ПОКРЫТИЕМ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РОУТЕРЫ (С АЛМАЗНЫМ ПОКРЫТИЕМ) 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ CRX S ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ К-2 ИЗ ТВ~РДОГО СПЛАВА 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ ONLY ONE ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ РМ60 С ПОКРЫТИЕМ 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ TANK-POWER ИЗ ПОРОШКОВОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

ФРЕЗЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ HSS-E 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

VG VG-1 СО., LTD. 



РЕЗЬБОФРЕЗЫ ИЗ ТВЁРДОГО СПЛАВА (с отверстиями для СОЖ или без) 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ SYNCHRO (с винтовой подточкой, с 

винтовыми канавками, с прямыми канавками и бесстружечные) 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ СОМВО (с винтовой подточкой, с 

винтовыми канавками) 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ YG GENERAL

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ YG STEEL

МЕТЧИКИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА И БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ YG HARDENED 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ YG INOX

МЕТЧИКИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА И БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ YG CAST IRON 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ YG ALU

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ YG Ti Ni

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ YG FORMING

ГАЕЧНЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ ПОД РЕЗЬБОВЫЕ ВСТАВКИ 

МЕТЧИКИ ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕЗЬБЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ

МЕТЧИКИ PRIME С ПОКРЫТИЕМ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (с винтовой 

подточкой, с винтовыми канавками) 

VG VG-1 СО., LTD. 
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СВЁРЛА 1-0NE, С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ 

СВЁРЛА i-DREAM, С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS- GENERAL ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ (rlбез отверстий для СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS ДЛЯ ВЫСОКОЙ ПОДАЧИ (с отверстиями для подвода СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ Сверла DREAM DRILLS С ПЛОСКИМ ТОРЦЕМ (без отверстий для СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS-INOX ДЛЯ Нержавеющих сталей (с отверстиями для подвода СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS- ALU ДЛЯ АЛЮМИНИЯ (с отверстиями для подвода СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS- ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS- MQL ДЛЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ (с отверстиями для подвода СОЖ) 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА DREAM DRILLS для ЗАКАЛЁННОЙ СТАЛИ ВЫСОКОЙ ТВЁРДОСТИ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ (ОБЫЧНОЙ ДЛИНЫ И УКОРОЧЕННЫЕ) 

СВЁРЛА MULTI-1 ИЗ ПОРОШКОВОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ (HSS-PM) 

СВЁРЛА HPD С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ (из быстрорежущей стали премиум класса) 

СВЁРЛА GOLD-P ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

СВЕРЛА SUPER-GP ИЗ СУПЕР БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

СВЁРЛА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

СВЁРЛА ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ С ХВОСТОВИКОМ КОНУС МОРЗЕ 

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ с 8%-содержанием кобальта СВЁРЛА 

SPADE СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЁРДОГО СПЛАВА И ПОРОШКОВОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

РАЗВЕРТКИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА И БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

ЗЕНКЕРЫ 

ЦЕКОВКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

VG YG-1 CO.,LTD. 
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4 5

98

4 mm

(.157")

NCBP4R-10.04-005-YG812 04R1004005T 1 4 0.05 0.1 0.45 13 .039 .157 .002 .004 .018 .510

NCBP4R-10.04-010-YG812 04R1004010T 1 4 0.1 0.1 0.45 13 .039 .157 .004 .004 .018 .512

NCBP4R-10.06-005-YG812 04R1006005T 1 6 0.05 0.1 0.45 13 .039 .236 .002 .004 .018 .510

NCBP4R-10.06-010-YG812 04R1006010T 1 6 0.1 0.1 0.45 13 .039 .236 .004 .004 .018 .512

NCBP4R-17.06-005-YG812 04R1706005T 1.7 6 0.05 0.2 0.7 13 .067 .236 .002 .008 .028 .510

NCBP4R-17.06-010-YG812 04R1706010T 1.7 6 0.1 0.2 0.7 13 .067 .236 .004 .008 .028 .512

NCBP4R-17.09-005-YG812 04R1709005T 1.7 9 0.05 0.2 0.7 13 .067 .354 .002 .008 .028 .510

NCBP4R-17.09-010-YG812 04R1709010T 1.7 9 0.1 0.2 0.7 13 .067 .354 .004 .008 .028 .512

NCBP4R-22.06-005-YG812 04R2206005T 2.2 6 0.05 0.2 0.95 13 .087 .236 .002 .008 .037 .510

NCBP4R-22.06-010-YG812 04R2206010T 2.2 6 0.1 0.2 0.95 13 .087 .236 .004 .008 .037 .512

NCBP4R-22.09-005-YG812 04R2209005T 2.2 9 0.05 0.2 0.95 13 .087 .354 .002 .008 .037 .510

NCBP4R-22.09-010-YG812 04R2209010T 2.2 9 0.1 0.2 0.95 13 .087 .354 .004 .008 .037 .512

NCBP4R-22.13-010-YG812 04R2213010T 2.2 13 0.1 0.2 0.95 18 .087 .512 .004 .008 .037 .709

NCBP4R-27.10-005-YG812 04R2710005T 2.7 10 0.05 0.2 1.2 13 .106 .394 .002 .008 .047 .512

NCBP4R-27.10-015-YG812 04R2710015T 2.7 10 0.15 0.2 1.2 13 .106 .394 .006 .008 .047 .512

NCBP4R-27.15-005-YG812 04R2715005T 2.7 15 0.05 0.2 1.2 18 .106 .591 .002 .008 .047 .709

NCBP4R-27.15-015-YG812 04R2715015T 2.7 15 0.15 0.2 1.2 18 .106 .591 .006 .008 .047 .709

NCBP4R-32.10-015-YG812 04R3210015T 3.2 10 0.15 0.2 1.45 13 .126 .394 .006 .008 .057 .512

NCBP4R-32.15-015-YG812 04R3215015T 3.2 15 0.15 0.2 1.45 18 .126 .591 .006 .008 .057 .709

NCBP4R-32.20-005-YG812 04R3220005T 3.2 20 0.05 0.2 1.45 23 .126 .787 .002 .008 .057 .906

NCBP4R-32.20-015-YG812 04R3220015T 3.2 20 0.15 0.2 1.45 23 .126 .787 .006 .008 .057 .906

NCBP4R-42.10-015-YG812 04R4210015T 4.2 10 0.15 0.3 1.95 13 .165 .394 .006 .012 .077 .512

NCBP4R-42.15-005-YG812 04R4215005T 4.2 15 0.05 0.3 1.95 18 .165 .591 .002 .012 .077 .709

NCBP4R-42.15-015-YG812 04R4215015T 4.2 15 0.15 0.3 1.95 18 .165 .591 .006 .012 .077 .709

NCBP4R-42.20-005-YG812 04R4220005T 4.2 20 0.05 0.3 1.95 23 .165 .787 .002 .012 .077 .906

NCBP4R-42.20-015-YG812 04R4220015T 4.2 20 0.15 0.3 1.95 23 .165 .787 .006 .012 .077 .906

NCBP4R-42.25-005-YG812 04R4225005T 4.2 25 0.05 0.3 1.95 28 .165 .984 .002 .012 .077 1.102

NCBP4R-42.25-015-YG812 04R4225015T 4.2 25 0.15 0.3 1.95 28 .165 .984 .006 .012 .077 1.102

6 mm

(.236")

NCBP6R-62.15-020-YG812 06R6215020T 6.2 15 0.2 0.5 2.95 18 .244 .591 .008 .020 .116 .709

NCBP6R-62.20-020-YG812 06R6220020T 6.2 20 0.2 0.5 2.95 23 .244 .787 .008 .020 .116 .906

NCBP6R-62.25-020-YG812 06R6225020T 6.2 25 0.2 0.5 2.95 28 .244 .984 .008 .020 .116 1.102

NCBP6R-62.30-020-YG812 06R6230020T 6.2 30 0.2 0.5 2.95 33 .244 1.181 .008 .020 .116 1.299

NCBP6R-62.35-020-YG812 06R6235020T 6.2 35 0.2 0.5 2.95 38 .244 1.378 .008 .020 .116 1.496

NCBP6R-62.40-020-YG812 06R6240020T 6.2 40 0.2 0.5 2.95 43 .244 1.575 .008 .020 .116 1.693

KAPR DCON
  (mm)

YG812
NCBP.. DMIN LU RE CDX WF OHX DMIN LU RE CDX WF OHX

BP - 

OHX

W
F

C
D

X

RE

D
C

O
N

LU

D
M

IN

)
14

4 mm

(.157")

NCHI-12.4 0400012 12 70 10 15.5

NCHI-16.4 0400016 16 75 14 17.5

NCHI-20.4 0400020 20 90 18 20

6 mm

(.236")

NCHI-12.6 0600012 12 70 10 16.5

NCHI-16.6 0600016 16 75 14 18.5

NCHI-20.6 0600020 20 90 18 22

.551

4 mm

(.157")

NCHI-0500.4i 0400500 .500 2.756 .421 .624

NCHI-0625.4i 0400625 .625 2.953 .546 .687

NCHI-0750.4i 0400750 .750 4.331 .671 .750

6 mm

(.236")

NCHI-0500.6i 0600500 .500 2.756 .421 .663

NCHI-0625.6i 0600625 .625 2.953 .546 .726

NCHI-0750.6i 0600750 .750 4.331 .671 .827

OHX
 

(DCONWS) ZBR..
DCONMS OAL H OAH

O
A

H

D
C

O
N

M
S

DCONWS

H

OAL

OHX

YG812 C

ISO VDI
Vc SFM (ft Fn (mm/rev.) Fn rev.)

Min Max Min Max Min Max Min Max

P

1~5 170 200 558 656 0.015 0.025 0.0006 0.0010

6~9 95 160 312 525 0.015 0.025 0.0006 0.0010

10~11 85 95 279 312 0.015 0.025 0.0006 0.0010

M
12~13 105 140 344 459 0.015 0.025 0.0006 0.0010

14 95 130 312 427 0.015 0.025 0.0006 0.0010

K
15~16 140 190 459 623 0.015 0.025 0.0006 0.0010

17~18 140 190 459 623 0.015 0.025 0.0006 0.0010

N 21~30 (Al) - - - - - - - -

S 31~37 10 75 33 246 0.015 0.025 0.0006 0.0010

H 38~41 - - - - - - - -

: 
:


